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(54) PROCEDE DE MONTAGE D*UNE MONTURE DE LUNETTES SUR UN VERRE, ET LUNETTES AINSI MONTEES. 



\57j L'invention concerne un procede de montage d'une 
monture (1 ) de lunettes sur un verre (2) ; par collage a I'aide 
d'une colle durcissable aux radiations actiniques ; et notam- 
ment aux ultraviolets, qui est durcie par exposition auxdites 
radiations. Les elements de la monture colles sont realises 
en un materiau presentant une haute elasticite. 

Le procede comprend avantageusement une premiere 
etape d'exposition assurant un durcissement partiel de la 
colle rendant le montage manipulable mais demontable. 
une etape de verification du montage., et une deuxieme 
etape d'exposition assurant un durcissement complet de la 
colle. 

De preference, I'exposition aux radiations (13) s'effectue 
au moins partiellement a travers le verre (2). 

On assure ainsi un montage precis en reduisant le taux 
de dechet au montage. 

L'invention concerne aussi des lunettes comprenant une 
monture et des verres montes selon ce procede. 
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PROCEDE D E MONTAGE D UNE MONT URE DE f TJNFTTFS 
SUR UN VERRE. FT L UNETTES AfNSI MONTFFS 

L'invention a pour objet un procede de montage d'une monture de lunettes sur 
5 un verre par collage. 

Elle concerne aussi des lunettes comprenant une monture et des verres montes 
selon ce procede. 

Les montures de lunettes entourent generalement les verres de lunette, de sorte 
a assurer lcur maintien. II existe aussi des montures qui n'entourent pas 
0 complement le verre: ces montures dites "rimless" peuvent par exemple ne 
s'etendre que sur la partie superieure des verres, ou encore uniquement sur la partie 
inferieure des verres. Dans une autre configuration, les montures "rimless" ne 
comprennent qu'un pontet reliant les branches et des tenons portant les branches de 
la monture. Diverses methodes ont ete proposees pour fixer sur des verres de lunette, 
5 en verre organique ou mineral, de telles montures "rimless". Toutes les solutions 
connues pour lier mecaniquement le verre et la monture pr6sentent l'incinvenient 
d'etre visibles ou de fragiliser les verres. 

FR-A-0 992 090 propose un assemblage de la monture sur le verre par collage 
a l'aide d'une colle consistant en une dissolution par un solvant d'une matiere 
plastique formant le verre et/ou la monture. 

FR-A-2 624 278 propose un assemblage d'une monture constituee d'un pontet 
et de deux tenons en PVC sur un verre, a l'aide d'une colle quasi-instantanee du type 
cyano-acrylate. 

EP-A-0 601 849 propose aussi une monture avec un pontet et deux tenons qui 
sont fixes sur les verres a l'aide d'un assemblage vis-ecrou passant dans un alesage 
menage dans le verre. Ce document propose de disposer autour de I'assemblage une 
ou plusieurs pieces en materiau resiliant dont le degre de compression permet de 
controler l'ouverture des branches de la monture. 

EP-A-0 361 547 propose un montage d'une monture sur des verres a l'aide d'un 
rivet plastique enfonce dans un trou du verre. 

WO-A-8 7/04806 propose une monture constitute d'un fil replie pour former 
des ensembles de tension. Ces ensembles sont comprimes pour s'engager dans des 
trous ou dans des encoches menages dans le verre ou sur sa bordure, et restent en 
place du fait de leur elasticity. 

WO-A-94/02876 propose un systeme du meme genre, dans lequel une monture 
resilicnte s'engage dans plusieurs trous du verre ou crans sur le bord du verre. La 
monture est maintenue par pincement du verre, entre les differents trous ou crans. 
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II est aussi connu de fraiser une gorge dans la tranche du verre, pour faire 
passer dans cette gorge un fil nylon tendu entre deux points de la monture (montage 
dit M nylor ,r ). 

Ces diverses methodes presentent des inconvenients. Le perfage des verres les 
5 iragiiise, et le pincemenl par un rivet, par un ensemble vis-ecrou ou du fait de 
I'elasticite de la monture cree des contraintes encore plus fortes. On obtient done des 
lunettes fragiles. 

L'usinage de la tranche des verres, pour menager des crans ou encoches ou une 
gorge fragilise aussi les verres. La fixation des monturcs dans les crans ou encoches 
10 cree des points de contrainte fragilisant le verre. 

L'assemblagc par une colle de type epoxy ou polyurethane a temps de sechage 
long presente l'inconvenient d'un rendement faible, et impose en outre le maintien en 
position de l'ensemble verre et monture pendant toute la duree du sechage de la 
colic. Dc plus, ces colles sont generalement opaques, ce qui rend le joint de colle 
] 5 visible et inesthetique. 

L'utilisation d'une colle quasi-instantanee comme pax exemple une colle cyano- 
acrylate permet de diminuer le temps de sechage; mais celui-ci est tellement court 
qu'il rend difficile 1c positionnement precis de la monture. De plus, ces colles sont 
generalement cassantes: elles necessitent d'intercaler un amortisseur en caoutchouc 
20 ou en elastomere entre les elements a assembler, cc qui rend 1'assemblage epais et 
inesthetique. 

Toutes ces methodes en outre presentent l'inconvenient d'etre irreversibles: 
elles ne permettent pas, ou difficilement, au monteur d'ajuster son travail au cours de 
1'assemblage. II en resulte un taux de dechet assez important sur les verres. 

25 L'invention permet de pallier ces inconvenients. Elle assure une fixation des 

montures sur les verres qui soit flable et resistante. Elle evite de fragiliser les verres 
par des contraintes mecaniques ou par un per^age. un fraisage ou un crantage. Elle 
permet en outre au monteur d'ajuster son travail autant de fois que necessaire, en 
diminuant ainsi la quantite de rebut lors du montage de la monture sur les verres. 

30 Pour cela r Finvention propose un procede de montage d'une monture de 

lunettes sur un verrc ; par collage, caracterise en ce que le collage s'effectue a Faide 
d'une colle durcissable aux radiations actiniques qui est durcie par exposition aux 
dites radiations, et en ce que la monture est elastique, au moins au voisinage des 
parties collees sur un verre. 

35 Avantageusement, les dites radiations actiniques comprennent des ultraviolets. 

Elles pcuvent aussi comprendre des infrarouges. 

Dans un mode de realisation, le procede comprend une premiere 6tape 
d'exposition assurant un durcissement partiel de la colle rendant le montage 
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manipulable mais demontable, une 6tape de verification du montage, et une 
dcuxieme etape deposition assurant un durcissement complet de la colle. 

De preference, 1'exposition s'effectue au moins partiellement par transmission 
des radiations actiniques a travers le verre. 
5 La monture peut etre collee sur une surface du verre polie avant le collage, par 

exemplc sur la tranche du verre. 

La colic pcut etre unc colle polymcrisable aux radiations actiniques, ou une 
colic reticulable aux radiations actiniques. 

De preference, la colle presente un indice de refraction proche de celui du 

0 verre! 

Avantageusemenl, au moins les parties de la monture colles sur le verre sont 
realises en un alliage cuivre nickel etain a haute elasticite. 

II est aussi possible que la monture comprenne des organes elastiques, tels que 
charnieres, ressorts, articulations mecaniques ou en elastomere. 
5 L'invention conccrne aussi des lunettes comprenant une monture et des verres 

monies selon un lei procede. 

Dans un mode de realisation, la monture comprend un pontet, et deux tenons 
supportant des branches. 

Dans ce cas, lc pontet et les deux tenons sont de preference realises en un 
) materiau a haute elasticite, tel qu'un alliage cuivre nickel etain. 

D'autres avantages et caracteristiques de l'invention apparaitront a la lecture de 
la description qui suit d'un mode de realisation de l'invention, donne a litre 
d'exemple uniquement et en reference aux figures annexees, qui montrent: 

- figure 1 une vue d'un exemple de monture et de verres en vue de face eclatee, 

- figure 2 une vue en coupe le long de la ligne A-A de la figure 1 . 

La figure 1 montre un exemple de monture et de verres en vue de face eclatee; 
la monture de la figue 1 comprend un pontet 1 fixe entre deux verres de lunettes 2 et 
3, et deux tenons 4 et 5 respectivement fixes sur les verres 2 et 3; les tenons 4 et 5 
supportent chacun une branche non representee, a l'aide d'une charniere. Les verres 2 
et 3 sont les verres de lunette, correcteurs ou non, en verre organique ou mineral, 
presentant une forme quelconque. 

Chacun des elements de la monture est de preference realise au moyen 
d'alliages a haute elasticite et a haute resistance mecanique; a titre d'exemple, on peut 
utiliser un alliage du type cuivre nickel etain. 

Chacun des elements de la monture -pontet 1, tenons 4 et 5- presente une 
surface deslinee a etre collee sur le verre, qui presente une configuration 
correspondant a la partie du verre sur laquelle elle doit etre collee, comme ceci est 
indique sur la figure 1 par les fleches. Dans I'exemple de la figure 1, les elements de 
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In monture doivent etre colles sur la tranche des verres. mais ils pourraient aussi etre 
colles partiellement ou totalement sur la surface du verre. Lorsque les elements de la 
monture sont colles sur la tranche dcs verres, cette tranche peut presenter une section 
dmite: il n'est pas necessaire comme dans les systemes de Tart anterieur de prevoir 
5 un fraisage ou un crantage de la tranche, encore que ceci soit possible pour des 
raisons esthetiques. 

Le pontet 1 presente deux surfaces 6 et 7 destinees a etre collees sur les 
tranches des verres 2 et 3. Les tenons 4 et 5 presentent des surfaces respectives 8 et 9 
dcstinccs a etre collees sur la tranche des verres 2 et 3, respectivement . Les surfaces 
10 6, 7. 8 et 9 presentent, dans le cas d'une tranche des verres 2 et 3 plane, une section 
transversalc lateraie droite. 

On decrit maintenant le procede de montage d'une des surfaces 6 sur le verre 2 
correspondant, les autres surfaces 7 5 8 ou 9 etant montees de fa9on analogue. 

Le verre 2, qu'il s'agisse d'un verre organique ou mineral, solaire ou correcteur, 
15 est detoure a la forme voulue. Comme explique plus haut, il est possible de le 
detourer en gardant un bord plat, ce qui simplifie l'usinage et en raccourcit la duree. 
Le detourage s'effectue de maniere connue en soi, de telle sorte que la forme de la 
tranche du verre corresponde a la forme de la surface 6 du pontet dans la region ou 
celle-ci doit etre collee. 
20 La tranche de verre est ensuite polie, au moins dans la region de la tranche du 

verre ou la surface 6 doit etre collee. 

Si Ton utilise un instrument d'aide au positionnement, le verre est dispose dans 
Tinstrument. 

On depose ensuite sur la surface 6 ou sur la region correspondante de la 
25 tranche du verre, ou sur les deux 5 un filet de colle durcissable aux radiations 
aciiniques, et par exemple de colle durcissable aux ultraviolets. On vient ensuite 
placer en contact la surface 6 et la region correspondante de la branche de verre, a 
l'aide le cas echeant de Tinstrument d'aide au positionnement. 

Une fois qu'un positionnement correct est obtenu, on procede a une premiere 
30 etape deposition aux radiations actiniques, avantageusement comme explique en 
reference a la figure 2. Cette premiere etape d'exposition permet un durcissement 
paniel de la colle, de sorte a rendre le montage manipulable, mais encore 
dcmontable. Autrement dit, 1'operateur peut bouger le montage, sans risquer qu'il ne 
se deforme. 

35 L'operateur peut alors proceder a une verification du montage: il peut verifier 

la precision du positionnement relatif du verre 2 et du pontet, essuyer sur le verre ou 
sur le pontet d'eventuelles coulees de colle. Si le positionnement du verre et du 
pontet n'est pas satisfaisant, il est encore possible de separer le verre et le pontet, 
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d'essuyer a I'aide d'un solvant approprie les traces de coile et de proceder a un 
nouveau montage. L'invention assure ainsi une baisse drastique du taux de rebut, en 
permcttant plusieurs positionnements successifs de la monture, jusqu'a obtenir un 
resultat salisfaisant. 

> Une fois que I'operateur juge le montage satisfaisant, il procede a une seconde 

exposition pour durcir complement la coile et rendre le montage definitif. 

On assure ainsi un montage d'une grande precision, avec un taux de rebut trds 
faible tant pour les verres que pour la monture, exempt de coulees ou salissures de 
coile, et prcscntant une qualite de flni elevee. 

On procede de la meme fa9on pour monter sur le verre les autres surfaces de la 

monture. 

Par rapport aux precedes de collage existant, l'invention assure une mise en 
oeuvre rapide, tout en permettant toutefois un positionnement precis sans risque de 
rebut sur les verres. Bien entendu, on peut aussi proceder au collage en une seule 
exposition. 

On peut utiliser une coile durcissable aux radiations actiniques par 
photopolymerisation. On peut aussi utiliser une coile photoreticulable. On utilise 
avantageusement comme radiations actiniques des ultraviolets, mais on peut aussi 
envisager d'autres types de radiations, comme par exemple des radiations 
infrarouges. 

Avantageusement, la coile presente un indice de refraction proche de celui du 
verre, ce qui assure un montage quasi invisible. De nouveau, il peut s'agir d'un verre 
organique ou mineral, solaire ou correcteur, et l'indice est adapte en consequence. La 
coile presente aussi de preference une certaine souplesse, permettant d'eviter qu'elle 
ne casse au choc. 

La figure 2 montre une vue en coupe le long de la ligne A-A de la figure 1, au 
cours d'une exposition aux radiations durcissant la coile. Selon l'invention, on 
effectue 1'exposition de la coile aux radiations durcisssantes au moins partiellement 
par transmission a travers le verre. 

Ceci presente l'avantage d'assurer un durcissement tres efficace de la coile, sur 
toutc la surface dc collage. Dans lc cas d'un collage sur tranche comme dans les 
figures, on assure un bon durcissement de la coile non seulement sur les bords 
lateraux de la tranche du verre, mais aussi sur toute la largeur de la tranche. 

Un autre avantage de ce procede d'exposition est de permettre de diminuer 
I'epaisseur du film dc coile. Grace a l'invention, celui-ci peut presenter quelques 
diziemes de millimetres d'epaisseur On assure ainsi un positionnement plus precis, 
avec un film de coile quasiment invisible. La faible epaisseur du film permet en 
outre d'assurer la rigidite necessaire de la monture et des verres. 
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Ce collage, allie a la souplesse du materiau employe pour les elements de la 
monture, offre une garanlic dc resistance inegalee par les procedes de resistance 
connus a ce jour en lunctteric. 

On voit sur la figure 2 le verre 2, le pontet 1 et la section transversale de la 
5 surface 6 du pontet. Un film de colle 10 est dispose entre la tranche du verre et la 
surface 6 du pontet. Une source de radiations 1 1 est dirigee vers la colle 1 0 a travers 
le verre 2. On a represents a la figure 2 1'extremite du guide dc lumiere 12 de la 
source, et en traits interrompus 13 le trajet des radiations a travers le verre 2 jusqu'au 
film de colle, ou directement jusqu'au film de colle. 
10 Le fait de polir la tranche du verre 2 dans la region de collage de la surface 6 

ameliore le taux des radiations vers la colle a durcir. On arrive ainsi a diminuer le 
temps d'exposition ) et a ameliorer le rendement. 

A titre d'exemple. la premiere etape permettant d'obtenir un montage 
inanipulable dure de 10 a 15 secondes. Apres une telle exposition, le montage reste 
15 manipulate, mais les traces de colle peuvent etre essuyees, par exemple avec de 
1'acetone; on peut aussi, le cas echeant, separer la monture et le verre, et eliminer 
completement les traces de colle pour recommencer un nouveau montage. La 
deuxieme etape d'exposition pour durcir completement le film de colle s'effectue en 
environ 30 secondes. 

20 L'invention permet un montage de la monture sur les verres assurant un champ 

de vision maximal et une grande discretion de la monture pour l'utilisateur. On 
utilise avantageusement une monture elastique, au moins au voisinage des parties 
collees sur un verre. Ceci permet d'absorber les contraintes sur la monture. Pour cela, 
on peut realiser la monture, ou au moins les parties de la monture colles sur le verre 

25 en un materiau elastique, tel qu'un alliage cuivre nickel Stain a haute dasticitS, 
comme explique plus haut. 

On peut aussi prevoir dans la monture des organes elastiques, tels que 
charnieres, ressorts, articulations mecaniques ou en elastomere. 

L'invention decrite dans le cas d'une monture du type de cellc de la figure 1 

30 s'applique a d'autres types de monture, et notamment tous les types de montures dites 
"rimless". Elle n'est pas limitee a un collage sur la tranche du verre, ni a une tranche 
plane. On peut utiliser d'autres types de colles que ceux cites, durcissables avec 
d'autres radiations actiniques que les ultraviolets. On peut utiliser une colle bi- 
composant durcissable, en deposant chacun des composants sur une des surfaces a 

35 coller. Si necessaire, on peut aussi inverser les etapes: ainsi, on peut deposer la colle 
sur une surface a coller, la durcir partiellement, puis realiser 1'assemblage et enfin 
proceder au durcissement complet. 
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REVINDICATIONS 

I.- Procede dc montage d'unc rnonturc (1, 4, 5) de lunettes sur un verre (2, 
3), par collage, caracterise en ce que le collage s'effectue a l'aide d'une colle 
:> durcissable aux radiations actiniqucs qui est durcie par exposition aux dites 
radiations, et en ce que la monture est elastique, au moins au voisinage des parties 
col lees sur un verre. 

2. - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que les dites 
0 radiations actiniques comprennent des ultraviolets. 

3. - Procede selon la revendication 1, caracterisd en ce que les dites 
radiations actiniques comprennent des infrarouges. 

4. - Procede selon la revendication 1 , 2 ou 3, caracterise en ce qu'il comprend 
une premiere etape deposition assurant un durcisscment partiel de la colle rendant 
le montage manipulate mais demontable, une etape de verification du montage, et 
une deuxieme etape d'exposition assurant un durcissement complet de la colle. 

5. - Procede selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
l'exposition s'effectue au moins partiellement par transmission des radiations 
actiniques a travers le verre (2, 3). 

6. - Procede selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que la 
monture est collee sur une surface du verre polie avant le collage. 

7. - Procede scion Tunc des revendications 1 a 6, caracterise en ce que la 
monture est collee sur la tranche du verre. 

8. - Procede selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise en ce que la 
colle est une colle polymerisable aux radiations actiniques. 

9. - Procede selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise en ce que la 
colle est une colle reticulable aux radiations actiniques. 

10. - Procede selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en ce que la 
colle presente un indice de refraction proche de celui du verre. 
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11.- Procede scion Tunc dcs rcvcndications 1 a 10, caracterise en ce qu'au 
moins les parties de la monture colles sur le verre sont realises en un alliage cuivre 
nickel etain a haute elasticite. 



5 12.- Procede selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise en ce que la 

monlure comprend des organes elastiques, tels que charnieres, ressorts, articulations, 
mecaniques ou en elastomere. 

13. - Lunettes comprenant une monture (1, 4, 5) et des verres (2, 3) months 
1 0 selon le procedd d'au moins une des revendications 1 a 12. 

14. - Lunettes selon la revendication 13, caracterisee en ce que la monture 
comprend un pontet (1), et deux tenons (4, 5) supportant des branches. 

15 15.- Lunettes selon la revendication 14, caracterisee en ce que le pontet (1), et 

les deux tenons (4, 5) sont realises en un materiau a haute elasticite, tel qu'un alliage 
cuivre nickel etain. 
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